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ABSTRACTED- PUB-NO: DE 3501222A 
BASIC -ABSTRACT: 

A large, heavy flexible sheet e.g. an awning or 
swimming pool cover is wound 

onto a hollow shaft (1) which is polygonal in 
section. The sides (e.g. 4,5) 

are supported by an insert (10) which may be of an 
aluminium alloy and which 

has the same number of radial arms (e.g. 11,12) as 
the number of sides of the 
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polygon . 

The insert has a core (15) from which the arms 
project and each arm can have a 

spherical or pointed tip at its free end, giving a 
good frictional contact with 

the interior surfaces of the sides. It can also be 
secured by pins (21) 

inserted through holes (19,20) in one side, 
projecting inwards each side of a 
radial arm. 

ADVANTAGE - A long, light weight shaft forming a 
roller is rigidly supported. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> Shafts for roller 
blinds, swimming pool covers, 
awnings and similar devices can, with a low 
intrinsic weight, span great 

lengths of, for example, 3 m and more, since the 
necessary stability is 

substantially increased by an insert profile which 
can be braced in the 

interior of the polygonal shaft. This insert 
profile has a number of webs 

corresponding to the number of edges, which webs 
are connected to one another 

opposite one another by a circular connection or 
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central connection and after 

introduction into the polygonal shaft can be braced 
against the interior sides 

of the faces of the shaft which extend parallel to 
one another. To this end 

the tips of the webs have corresponding roundings 
or faces. < IMAGE > 
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@ Mehrkantwelle mit Verstarkungsprofil 

Wellen fur RollSden, Schwimmbadabdeckungen, Marki- 
sen u. a. Vorrichtungen konnen bai geringem Eigengewicht 
groBe Langen beispielsweise von 3 m und mehr ubarbrfik- 
ken. da die notwendige Stabilitat durch ein Im Inneren der 
Mehrkantwelle verspannbares Einschubprofil weaentllch 
erhdht ist. Dieses Einschubprofil ^verfugt uber der Zahl der 
Kanten entsprechend viele Stege, die einander gegenQber- 
liegend durch eine KreisverbinJfung bzw. Mittigverbindung 
miteinander verbunden sind und nach dam Einfuhren in die 
Mehrkantwelle gegen die Innenseiten der parallel zuelnan- 
derverlaufenden Flachen der Welle verspannt werden k6n~ 
nen. Hierzu weisen die Spitzen der Stage antsprechende 
Rundungen oder Flachen auf. 
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Mehrkantwelle mit Verstarkungsprof il 



Patentanspriiche 

1. Mehrkantwelle zum Aufrollen von fiachigen Abdeckungen 
insbesondere Schwimmbadabdeckungen, die durch HandbetSti gung 
oder motorischen Antrieb die Abdeckung aufnimmt oder abgibt 
und die endseitig drehbar gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet^, 
da6 im Inneren (2) der Welle (3) ein Ei nschubprof i 1 (lo) 
mit starren Stegen (11, 12, 13, 14) angeordnet und in der 
Welle verspannbar ausgebildet ist. 

2. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Ei nschubprof i 1 (lo) der Kantenzahl der Welle (3) 
entspre-chend viele, sich mittig aneinander abstiitzende 
Stege (11, 12; 13, 14) aufweist. 
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3. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Stege (11, 12, 13, 14) mittig zusammengef aBt das 
Einschubprof il (lo) ergebend ausgebildet und aus dem gleichen 
Material wie die Welle (3), vorzugsweise aus einer Aluminium- 
legierung mit Al, Mg und Si-Anteil, gefertigt sind. 

4. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die LSnge zweier einander gegeniiberl i egender Stege (11, 
12; 13, 14) mit Krei sverbi ndung (15) dem Innenabstand zweier 
paralleler FUchen (4, 5) der Welle (3) angepaBt ist, vor- 
zugsweise diese geringfiigig iibersteigt. 

5. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spitzen (16) der Stege (11, 12, 13, 14) abgerundet 

ausgebildet sind, 

6. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spitzen (16) der Stege (11, 12, 13, 14) einen Halb- 
kreis etwas uberschrei tend ausgebildet sind. 

7. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spitzen (16) der Stege (11, 12, 13, 14) flach abge- 
schragt sind, wobei die in Orehrichtung verlaufende SchrSge 
(17) flacher als die andere Schrage (18) ist. 

8. Mehrkantwelle nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB mittig der einzelnen Flachen (4, 5) der Welle (3) Boh- 
rungen (19, 2o) vorgesehen sind, die in der Breite gesehen 
versetzt zueinander jeweils paarweise und in einem der Dicke 
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der Stege (11, 12, 13, 14) ent sprechenden Abstand zueinander 
angeordnet sind. 

9. Mehrkantwel le nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeich.net, 
da8 die Stege (11, 12, 13, 14) gleich dick bemessen sind, 
wobei ihre Dicke der Gesamtlange der Welle (3) entsprechend 
bemessen ist. 



- 4 - 
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Die Erfindung betrifft eine Mehrkantwel le zum Aufrollen 
von flachigen Abdeckungen, insbesondere Schwimmbadabdeckungen 
die durch Handbetati gung oder motorischen Antrieb die Ab- 
deckung aufnimmt oder abgibt und die endseitig drehbar ge- 
lagert ist. 

Mehrkantwel len werden fiir Schwimmbadabdeckungen, 
Rolladen, Markisen u.a. Vorrichtungen verwendet, urn die 
entsprechenden flachigen Abdeckungen oder Stores mbglichst 
platzsparend zu lagern. Die Mehrkantwel 1 e hat dabei den 
Vorteil, daB sie aufgrund ihrer Formgebung sowohl beim Ab- 
geben der Abdeckung wie auch beim Aufnehmen eine vorteilhafte 
GleichmSBigkeit durch das ruckweise Aufnehmen bzw. Abgeben 
gewahrleistet. Derartige Mehrkantwellen sind in der Regel 
als Hohlrahre ausgebildet und weisen an den Endseiten Achsen 
auf, uber die die drehbare Lagerung erreicht wird. Die Ver- 
wendung vpn Hohlrohren hat den Vorteil, daB die Welle insge- 
samt ein geringes Eigengewicht bei hoher Stabilitat hat. 
Die Achsen werden bei spiel swei se in das Hohlrohr teilweise 
eingeschoben oder auf das Hohlrohr aufgesteckt. Der Kraft- 
schluB ergibt sich dann schon durch die Formgebung der Welle. 
Nachteilig dabei ist, daB die LSnge derartiger Mehrkantwellen 
je nach Grb'Be, Material oder Gewicht begrenzt ist. Dann 
ist entweder eine Zwi schenl agerung notwendig oder aber die 
Verwendung anderer Wellen, die dann ein wesentlich hbheres 
Eigengewicht haben und damit besondere Aufbauten und Abstut- 
zungen benbtigen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Mehrkant- 
welle zu schaffen, die auch bei groBer Lange als Hohlwelle 
mit geringem Gewicht ausgebildet sein kann. 

Die Aufgabe wird erf i ndungsgemaB dadurch gelost, daB 
im Inneren der Welle ein Ei nschubprof i 1 mit starren Stegen 
angeordnet und in der Welle verspannbar ausgebildet ist. 

- 5 - 
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Eine derartige Mehrkantwelle kann bei spi el swei se fUr 
Schwimmbadabdeckungen auch eine Lange von Uber 3 m aufweisen, 
ohne daB eine Zwi schenl agerung o.S. notwendig ist. Das Ein- 
schubprofil erhoht die Stabilitat der Mehrkantwelle uber- 
raschend so sehr, well die Stege die Welle insbesondere 
durch die verspannbare Anordnung wirksam verstarken. Vorteil- 
haft ist dabei, daB ein getrennter Oder auch gemeinsamer 
Transport moglich ist, weil das Ei nschubprof i 1 erst am Ein- 
satzort eingeschoben werden und dann in der Welle verspannt 
werden kann. Damit ist gleichzeitig die Handhabung sowohl 
bei der Montage wi e auch bei der Demontage erleichtert, 
weil die Gewichte der einzelnen Teile durch die getrennte 
Lagerung und Handhabung in Grenzen gehalten sind. 

Nach einer zweckmaBi gen Ausbildung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB das Ei nschubprof i 1 der Kantenzahl der Welle 
entsprechend viele, sich mittig aneinander abstlitzende Stege * 
aufweist. Damit ist eine Versteifung der Mehrkantwelle be- 
sonders vorteilhaft in alien Lagen gegeben, die die Mehrkant- 
welle wahrend der Handhabung einnehmen kann. Hohe Stabilitat 
bei geringem Gewicht ist so erreicht. 

Das erf indungsgemaBe Ei nschubprof i 1 kann vorteilhaft 
gefertigt werden, wenn, wie erf i ndungsgemSB vorgesehen, 
die Stege mittig zusammengef aBt das Ei nschubprof i 1 ergebend 
ausgebildet und aus dem gleichen Material wie die Welle, 
vorzugsweise aus einer Al umi ni uml egi erung mit Al , Mg und 
Si-Anteil gefertigt sind. Der ent sprechende Werkstoff zeich- 
net sich bei gunstiger Statik und Stabilitat durch geringes 
Gewicht aus. Dariiberhi naus kann ein solches Profil vorteil- 
haft 1m SpritzguB hergestellt werden, so daB die Herstel- 
lungskosten dadurch vorteilhaft niedrig sind. AuBerdem rostet 
derartiges Material nicht und ist auch durch die im Schwimm- 
badbereich verwendeten Chemikalien nicht angreifbar. Abge- 
sehen davon, eignet sich eine derartige Mehrkantwelle aber 
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insbesondere auch flir den Markisen- und Rol 1 adenberei ch , 
weil dort die geringen Gewichte besonders von Vorteil sind. 

Die Handhabung bzw. Montage ist erf i nderungsgemaB da- 
durch erleichtert, daB die Lange zweier einander gegenliber- 
liegender Stege mit Krei sver bi ndung dem Innenabstand zweier 
paralleler Flachen der Welle angepafit ist, vorzugsweise 
diese geringfUgig Ubersteigt. Damit kann das Ei nschubprof i 1 
insgesamt einfach in die Welle eingeschoben werden, indem 
die Stege in Richtung der Karlten zeigen. Nach Erreichen 
der Endpositlon wird das Ei nschubprof i 1 dann gedreht und 
zwar so lange, bis die Enden der Stege an den parallelen 

Flachen anliegend, sich gegen diese abstiitzen. Der gewlinschte \ 

KraftschluB ist so leicht und sicher erreicht und die Stege V 

bzw. das gesamte Ei nschubprof i 1 kann die ihm zugedachte 

bzw. zugewiesene Aufgabe voll erflillen. Durch die geringere 

groBere lange der Stege ist eine wirksame Verspannung er- 

reichbar, ohne daB dadurch die Handhabung erschwert wird, 

weil die Stege ja in ihre Endposition hi nei ngedreht werden. 

Die Handhabung insbesondere das Eindrehen wird dadurch 
vorteilhaft erleichtert, daB die Spitzen der Stege abgerundet 
ausgebildet sind T Gleichzeitig ist so sichergestellt , daB 
sie in der Endposition genau den Spannzustand erreichen 
und gewShrl ei sten. 

Nach einer zweckmSBi gen Ausbildung ist vorgesehen, 
daB die Spitzen der Stege etwas einen Halbkreis uberschrel- 
tend ausgebildet sind. Dadurch ist auch beira Andrehen der 
Drehvorgang erleichtert und vorteilhaft auch dann ein Kraft- 
schluB gewahrleistet , wenn das Ei nschubprof i 1 nicht bis 
in seine optimale Endstellung gedreht wird. 

Nach einer weiteren Ausbildung sind die Spitzen der 
Stege flach abgeschragt, wobei die in Drehrlchtung verlau- 
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fende Schrage flacher als die andere Schrage ist. Dadurch 
w1rd beim Eindrehen die dann wirksame FlHche verlangert 
und beim Festsetzen ist eine groBere Rei bungsf 1 ache gewahr- 
leistet. Beim evtl. spateren Losdrehen des Ei nschUbprof i 1 es 
muB nur der maximale Punkt uberwunden werden, urn dann schnell 
eine Stellung zu erreichen, wo das Ei nschubprof i 1 leicht, 
da keine Reibung mehr vorhanden ist, aus der Mehrkantwel 1 e 
herausgezogen werden kann. 

In vorteilhafter Weise und ohne groBen Aufwand ist 
es mbglich, die Stege bzw. das Ei nschubprof i 1 in der je- 
weiligen Endposition zu arretieren, indem mittig der einzel- 
nen Flachen der Welle Bohrungen vorgesehen sind, die in 
der Breite gesehen versetzt zueinander jeweils paarweise 
und in einem der Dicke der Stege entsprechenden Abstand 
zueinander angeordnet sind. Durch die versetzte Anordnung 
der Bohrungen ist damit gleichzeitig 

si chergestel 1 t , daB das Ei nschubprof i 1 auch 
in unterschiedlichen Positionen festgesetzt werden kann. 
Derartige Bohrungen miissen nicht auf alien Flachen, sondern 
beispielswei se nur auf zwei gegeniiber 1 i egenden Flachen vorge- 
sehen sein, da eine ent sprechende Festlegung fur den vorge- 
sehenen Zweck ausreichend ist. 

Urn eine gleichmaBige Belastung der Welle, egal in 
welcher Position sie sich jeweils befindet, si cherzustell en , 
sind die Stege gemaS der Erfindung gleich dick bemessen, 
wobei ihre Dicke der Gesamtlange der Welle entsprechend 
bemessen ist. Diese Ausbildung ist besonders deshalb zweck- 
maBig, weil je nach der Lange der Welle ein entsprechend 
ausgebi 1 detes Ei nschubprof i 1 zum Einsatz kommt, was deshalb 
ohne weiteres moglich ist, weil das Ei nschubprof i 1 erfin- 
dungsgemaB in der Mehrkantwelle verspannt wird. Es ist somit 
ohne weiteres mSglich, unter schi edl iche Ei nschubprof i 1 e 
zu verwenden, wobei evtl. notwendige Anpassungen auch auf 
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dem Montageplatz sowohl bei der Mehrkantwelle wie auch beim 
Einschubprof i 1 vorgenommen werden konnen (Lange). 

Die Erfindung zeichnet sich Insbesondere dadurch aus, 
daB auf kostengunstige Art und Weise Mehrkantwell en groBer 
Lange berei tgestelU werden, die fur die unterschi edl i chsten 
Einsatzfalle verwendbar sind, Insbesondere fur Schwimmbadab- 
deckungen, Rolladen und Markisen, wobei vorteilhaft die 
Welle ein geringes Eigengewicht bewahrt. Dadurch kann auch 
bei entsprechend grbBeren Langen auf eine Zwi schenabstUt zung 
o.a. MaBnahmen verzlchtet werden. Die Montage und die An- 
passung der Mehrkantwelle auf den jeweiligen Einsatzfall 
ist dadurch erleichtert, daB es sich bei der Mehrkantwelle 
und dem Ei nschubprof i 1 urn einander zuzuordnende Teile han- 
delt, die sogar getrennt transporti ert werden konnen. Die 
Variability ist damit sehr groB, wobei die Stabilitat der 
Mehrkantwelle mit Ei nschubprof i 1 ohne groBen Aufwand dem 
jeweiligen Ei nsatzberei ch angepaBt werden kann. 

Weitere Elnzelheiten und Vorteile des Erf i ndungsgegen- 
standes ergeben sich aus der nachf ol genden Beschreibung 
der zugehorigen Zeichnung, in der ein bevorzugtes Ausfiih- 
rungsbei spiel mit den dazu notwendigen Einzelheiten und 
Einzelteilen dargestellt ist. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Mehrkantwelle mit ei ngeschobenem 
und verspannten Ei nschubprof i 1 , 

Fig, 2 die Spitze eines Steges, 

Fig. 3 eine andere Ausbildung der Spitze eines 
Steges und 

Fig. 4 das in die Mehrkantwelle ei ngeschobene 
Ei nschubprof il im nicht verspannten Zu- 
stand. 

Fig. 1 zeigt eine Mehrkantwelle 1 im Schnitt. Die Mehr- 
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kantwelle ist ein Hohlprofil, wobei im Inneren 2 ein Ein- 
schubprofil lo angeordnet ist. 

Von den Flachen 4, 5 mit den sie verbindenden Kanten 
6, 7 ist das Mehrkantprof i 1 gebildet, wobei jeweils zwei 
FISchen 4, 5 parallel zueinander verlaufen und die entsprech- 
enden Kanten 6, 6* einander gegenuberl i egen . 

Das Einschubprof il lo weist den Kanten 6, 7 entsprechend 
viele Stege 11, 12, 13, 14 auf, die mittig Uber eine Kreis- 
verbindung 15 miteinander verbunden sind. Diese Stege 11, 
12 bzw. 13, 14 sind jeweils in Verlangerung zueinander an 
die Kreisverbindung 15 angeschl ossen, so daB sich ein insge- 
samt stabiles Ganzes ergibt. 

Fig. 1 zeigt ein gegen die Innenseiten 8, 9 der Flachen 
4, 5 gespanntes Ei nschubprof i 1 lo, wobei deutlich wird, 
daB auf diese Art und Weise die Stege 11, 12 diese Flachen 
zusatzlich gegenei nander absttitzen. Damit ist eine stabile 
Mehrkantwel le 1 geschaffen, die ein vorteilhaft geringes 
Gewicht hat, weil das Hohlprofil lediglich durch im Verhalt- 
nis geringe Masse darstellende Stege 11, 12 bzw. 13, 14 
stabilisiert ist. 

Die Spitzen 15 der Stege 11, 12, 13, 14 sind, wie Fig. 2 
zeigt, abgerundet, wobei die Spitze 16 insgesamt etwas mehr 
als einen Halbbogen beschreibt. 

Fig. 3 zeigt eine Ausbildung, bei der die Spitze 16 
abgeschreigt ist, wobei die SchrSge 17 groBer ist als die 
Schrage 18. Anhand der Fig. 4 wird verdeut 1 i cht , daB die 
Montage sehr einfach ist, weil das Ei nschubprof i 1 lo mit 
den Stegen 11, 12, 13, 14 in Richtung Kanten 6, 7 weisend 
gut eingefiihrt werden kann, urn dann durch Drehen so verspannt 
zu werden $ wie Fig. 1 verdeut 1 i cht . Das Verspannen wird 

- lo - 
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durch die Ausbildung der Spitzen 16 wie anhand der Fig. 
2 und 3 verdeutli cht, erleichtert. 

Zum Festlegen des Einschubprof i les lo sind etwa mittig 
der Flachen 4, 5 Bohrungen 19, 2o vorgesehen, in die Stifte 
21 eingefiihrt werden konnen, urn dadurch die Stege so festzu- 
legen, daB sich das Einschubprof i 1 nicht in die in Fig, 
4 verdeutl ichte Lage zuruckbewegen kann. 

Mehrkantwel le 1, d.h. das Hohlprofil und auch das Ein- 
schubprofil lo sind vorzugsweise im SpritzguB hergestellt 
und zwar aus einer Al umi ni ural egi erung , die neben Al auch 
Mg und Si -Bestandtei le aufweist. 
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